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(g) Verfahren und Vorrlchtung zum Entfernen eines Grates an WerkstCicken 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung 
zum Entfernen eines Grates oder unregelmaSigen Randes 
am stirnseitigen Ende eines insbesondere durch Rundkneten 
auf Dorn umgeformten rohrformigen Werkstucks. Aufgrund 
von Fertigungs- oder Bewegungstoleranzen entsteht beinn 
Umformen am stirnseitigen Ende des Rohrs haufig ein Grat 
Oder unregelmaRiger Rand, der erfindungsgemaB durch das 
Umformwerkzeug in einen Absatz des Dorns hinein abgebo- 
gen und anschlieRend durch eine Axialbewegung des Dorns 
bezuglich des Werkstucks abgeschert wird. 
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Patentanspruche stuck (3) verschiebbar ist. 

1. Verfahren zum Entfernen eines Grates oder un- 
regeimafiigen Randes am stirnseitigen Ende eines 
auf Dora vorzugsweise durch Rundkneten umge- 5 
formten rohrfOrmigen WerkstQcks, dadurch ge- 
keimzeichnet, daB dcr Grat oder der unregelmaBi- 
ge Werkstiickrand im AnschluB an den Umform- 
vorgang abgeschert wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 10 
zeichnet, daB der Grat oder unregelmaBige Werk- 
stuckrand zur Langsachse des rohrformigen Werk- 
stocks bin nach innen abgebogen and im AnschluB * 
daran in axialer Richtung abgeschert wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 15 
kennzeichnet, daB der Grat oder unregelmaBige 
Werkstiickrand im Zuge des Umformvorgangs in 
einen Dornabsatz mit vermindertem Durchmesser 
hinein im wesentlichen radial zur Rohrachse hin 
abgebogen wird. 20 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekenrizeichnet, daB-der Grat oder der 
unregelmaBige Rand durch eine hin- und/oder her- 
gehende Axialbewegung des Dorns relativ zum 
Werkstuck mittels mindestens einer am Dorn ange- 25 
formten, vorzugsweise durch eine Kante des Dorn- 
absatzes gebildeten Schneidkante abgeschert wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Dorn unter Abscheren des Grates 
Oder des unregelmaBigen Randes relativ zum 30 
Werkstuck verschoben wird, bevor das Werkstuck 
aus dem Umformbereich entfernt wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Werkstuck zusammen mit dem 
Dorn aus dem Umformbereich entfernt wird, und 35 
daB anschlieBend der Dorn unter Abscheren des 
Grates oder unregelmaBigen Randes relativ zum 
Werkstuck verschoben wird. 

7. Vorrichtung zum Entfernen eines Grates oder 
unregelmaBigen Randes am stirnseitigen Ende ei- 40 
nes vorzugsweise durch Rundkneten umgeformten 
rohrformigen Werkstucks, mit einem Umform- 
werkzeug und einem die Innenform und die Innen- 
abmessungen des Rohrendes bestimmenden Dorn, 
dadurch gekennzeichnet, daB der in Arbeitsstellung 45 
uber das stirnseitige Ende des Werkstucks (3) uber- 
stehende Dorn (2) einen durch mindestens eine 
Randkante (5) begrenzten Absatz (6) mit vermin- 
dertem Durchmesser aufweist, in welchen hinein 
der Grat oder der unregelmaBige Rand (4) beim 50 
Umformvorgang zumindest teilweise radial nach 
innen abbiegbar ist, daB der Dorn (2) axial inner- 
halb des Werkstucks (3) verschiebbar ist, und daB 
zumindest eine der Randkanten (5) des Absatzes (6) 
als Schneidkante zum Abscheren des Grates oder 55 
unregelmaBigen Randes (4) ausgebildet ist 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Absatz (6) durch zwei, als 
Schneidkanten ausgebildete Randkanten (5) be- 
grenzt ist. eo 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Dorn (2) bei auBen am 
Werkstuck (3) anliegendem Umformwerkzeug (1) 
axial gegentiber dem Werkstuck (3) verschiebbar 

ist. 65 

10. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Dorn (2) auBerhalb des 
Umformwerkzeugs (1) axial gegenuber dem Werk- 
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